V NEJISTE DOBE
JE UNIVERZALNOST

Automatizace prdmyslovych proces0 fesi problémy s nedostatkem kvalifikované
pracovni sily, nahrazuje fyzicky naméhavou ¢&i zdravotné skodlivou &innost, snizuje
chybovost lidského faktoru, zkracuje vyrobni éasy a v koneéném duisledku pfispiva

ke zvyseni kvality a zisku. Nejen toto je pro feditele spole¢nosti Acam Solution

Ing. Pavla Bortlika a jeho tym motivace, ale i zabava. Za relativné kratkou dobu
na trhu se firma stala, af uZ napfimo, ¢ pres své obchodni partnery, dodavatelem

spole¢nosti jako Volkswagen, Toyota, Olympus, Skoda Auto, Edwards, TE, BOSH,
Heinze Gruppe, Woco STV ¢&i Fanuc a nyni pfichdzi s fe§enim vhodnym nejen
pro velké vyrobce, ale také pro malé a sttedni podniky — s univerzalni robotickou
bunikou HXG. Ddlezitym komponentem v této burice je mimo jiné systém

pro upindni nulového bodu VERO-S od spoleénosti Schunk.

Acam Solution je mladd firma zabyvaijici se in-
tegraci stavajicich technologii a vyvojem no-
vych ¥eseni pro prdmyslovou automatizaci.
Pracovni tym tvo¥ prevazné vybér absolventd
technickych vysokych gkol, ktefi v praxi proka-
zali inovativni mysleni, odvahu, flexibilitu, tvo-
fivost a smysl pro detail p¥i fedeni ndro¢nych
technickych Ukold. Na jejich praci je bavi ze-
iména stéle prichdzejici vyzvy v podobé& novych
zakazek, riznorodost jednotlivych zaddni a hle-
dani novych moznosti vyuZiti modernich tech-
nologif. To je odmé&né&no nejen finan&ng, ale
také uspokojenim z nalezenf feseni a realizace
projektd s vysokou p¥idanou hodnotou. Névrh
nékterych YeSeni nyni mdZe zjednodusit univer-
z4lni robotickd bufika HXG. Jedine&nym paten-
tem chrénény koncept modulového Yeseni ro-
botické buriky rozsifuje moznosti jejtho pouZit.
Diky své univerzdini koncepci je vhodnd také
pro malé a stfedni podniky pro svou schopnost
transformace z jednoho procesu na druhy bé-
hem velmi kratké doby bez mechanickych z4-
sahd, a to vyménou dil¢ich moduld.

Piiklady hovoii

Z&kladnimi pili¥i spole¢nosti jsou ndvrh a do-
davka kontrolnich zafizeni, robotickych apli-
kaci, jednoUcelovych za¥izeni a softward na
kli¢. Do povédomi se spole¢nost dostala
napt. dodavkou Fidiciho softwaru pro Volks-
wagen Bratislava, kde se podilela na rozséhlé
piestavbé lakovny. Souddsti dodavky byla vy-
ména PLC automatd a vyvoj Fidictho systému.
Pro produkty Skoda Auto dodala robotické
pracovi§té pro aplikaci miniaturnich davek
dvouslozkového lepidla. Pracovisté obsluhuje
pracovnik zakladénim dil8, na které je estio-
sym robotem od spole¢nosti Fanuc aplikovano
lepidlo. Zatizeni obsahuje automaticky dévko-
va¢ lepidla od spole¢nosti Graco, kamerovou
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Unikéatni koncept modulového feseni
univerzalni robotické buriky HXG rozsifuje
moznosti jejiho pouZiti.

vystupnf kontrolu nanesenti lepidla, software pro
kontrolu efektivity obsluhy, vyuZiti stroje a data-

bazi servisnich Ukond. Doddavka linky vystupni

kontroly geometrickych parametr§ mechanic-
kych dil§ byla dodédna pro nejmenovanou spo-
le¢nost hned ve trech kusech. U dil§ jsou kon-
trolovény parametry excentricity, vdlcovitosti,
préméry, vyiky, radius, Ohly a délky. Linka ob-
sahuje predzasobnik, vibraéni podavace a fi-

dici mechanismus, takZe proces 100% vystupni

kontroly je pIn& automatizovany a k jeho provozu
nenf nutné nepretrzitd obsluha. Kontrola je pro-
vadéna optickou technologii Keyence s nejistotou
=1 um v vybranych parametr. Zafizeni obsa-
huje dotykovy panel pro ovléddani ruéniho rezimu
linky, kontrolu zéznamd a aktudlnich vysledkd

mé&¥eni a bezdotykovy panel pro vystup z optic-
kych senzord. Dodan byl jiz také tzv. nulty pro-
totyp univerzdlni robotické buitky HXG s Zesti
pfipojnymi moduly. Moduly byly dodény pro
proces vystupni kontroly obrab&nych a ohy-
banych dilcd. Vstupem do zafizeni jsou dva
zGsuvkové moduly s kapacitou dvanécti za-
suvkovych zdsobnikd s 24 prolozkami. Mé&reni
probihd na optickém mikrometru s presnostf
+0,006 mm. Vystup je feS§en NOK modulem
s deviti Urovn&mi vystupu podle detekované
vady. OK vystup je Feden dvéma vystupnimi
$achticemi s distribuci dilcd do MARS beden.
Zafizeni je pFipraveno k rekonfiguraci na libo-
volny dal3i proces.

Vy$e popsané reference jsou jen malou ukaz-
kou %iroké kdly realizovanych projektd. Podle
slov Ing. Bortlika se vhodné& zvolend automati-
zace mZe vyplatit také vyrobcdm, kiefl se ne-
sousttedi pouze na velkosériovou vyrobu. V po-
rovndni napt. se sousednim N&meckem se
v Ceské republice frend automatizace vyrobnich
procesl teprve rozjizdi. U mnohych nadnd-
rodnich spole¢nosti je jistd ¢dst automatizace
iiz standardem, ale diky univerzdlini robotické

Zaklad bunky HXG tvofi centralni
mechanizmus nejéastéji ve tvaru hexagonu,
v némz je umistén Sestiosy robot.

bufice HXG by méla byt automatizace nyni do-
stupné&jsi. A to diky krat$i dob& névratnosti
a minimalizaci rizika investice vzhledem k $iro-
kym moznostem vyuZiti zatizeni do budoucna.
O vieobecném zdjmu spolecnosti investo-
vat do automatizace sv&dei také téméF sto-
procentni ndrist objemu zakazek spole¢nosti
Acam Solution kazdy rok.

Na dodavatelich zalezi

+Abychom pokryli Siroké spektrum obord v prd-
myslové vyrobé a mohli zékaznikdm nabidnout
komplexni FeSeni, Uzce spolupracujeme se sil-
nymi partnery z $iroké oblasti specializaci. PFi
volbé& partneré a dodavateld nejdeme cestou

nejniz8i ceny, ale vsdzime na kvalitu $picko-



vych komponent a vysokou odbornost pracov-
nikS, &mz dosahujeme maximdlini spolehli-
vosti celého Feseni,” ¥ika feditel spole¢nosti
Ing. Bortlik. D8lezitym dodavatelem se stala
také spolenost Schunk, jejiz systém pro upindnf
nulového bodu vyresil ¢ést Glohy pFipojeni jed-
notlivych moduld univerzéIni robotické bunky
HXG. Zdaklad bunky HXG tvofi centralni mecha-
nismus nejcastéji ve tvaru hexagonu, v némz je
umist&n robot. Jednotlivé operace, af u7 jde
o vstupni, ¢ vystupni kontrolu, odhrotovén, sra-
Yeni hran, kompletace ¢ montd?, detekci §pon
a nedistot, lepeni nebo napt. mé¥ent, jsou umfs-
t&na samostatng v modulech, které se p¥ipojujf
do oken z kazdé strany centréIni buniky. Cela
buttka pak pfipominé tvar hvézdy & rézice. P¥i-
tom systém upnuti nulového bodu VERO-S za-
jisfuje &4st mechanismu opakovatelného upnutf
modulf k centrélni ¢ésti buiky definovanou si-
lou a% jedna tuna a vysokou presnosti vzdy do
stejné pozice. Robotickd buitka mdze byt po-
dle potteb uZivatele ptemistitelnd & ustavena
na stélém mist€. Snadny pohyb s bunkou za-
bezpelujl stavitelnd prevozni kola, na kterych
isou v8echny &asti buitky umistény, v piipadé
potteby pak i veetn& rozvadéce s Fidicim sys-
témem.

Ojedingléd modulovd konstrukce mé& mnoho
vyhod. Jednotlivé moduly s technologiemi jsou
snadno vyménitelné v piipadg, Ze dojde ke
zméné vyrobniho programu, k prechodu na ji-
nou operaci u malosériové vyroby nebo napt.
k poruge. Casto drahé technologie v modulech
mohou diky vlastnimu fidicimu rozvad&ei na-
lézt uplatnéni na jiném mist& ve vyrobnim pod-
niku & v jiné pobocce vyrobce ve chvili, kdy je
pvodni vyrobni program ukonéen, &mz je do-
sazeno hospoddrnosti s pouzitymi materidly
a maximélIntho vyuZiti danych technologif. Je-li
pozadovano vice ne? $est pracovnich operadci,
Ize do jednoho okna buiky pFipoijit pfechodovy
modul, ke kterému se pfipoji dal3i roboticka
bunka. Takto Ize spojit az napt. sedm bungk
HXG za sebou do vyrobnf linky. Viechny buiky
isou pak fizeny jedinym Fidicim systémem Avic,
ktery je vysledkem vyvoje spole¢nosti Acam So-
lution.

Softwarovy ndstroj

pro digitalizaci vyroby

Avic je moduldrni softwarové feseni pro spravu
a digitalizaci novych i stévajicich vyrobnich
technologif s interaktivnim grafickym rozhra-
nim. Regenf Avic poskytuje dostupné néstroje
pro efekfivni ¥izeni a optimalizaci spravy vy-
roby. Jmenovit&: vizualizace vyrobniho pro-
cesu se sb&rem vyrobnich dat, monitoring efek-
tivity jednotlivych pracovnikd, komunikace mezi
vyrobnimi technologiemi a uZivateli, zaznam
chybovych stavd zatizeni s managementem
servisnich Ukond a zobrazenf bezpapirové do-
kumentace k zafizeni a reportd o vyrob&. Avic
umoZiiuje vzddlenou sprévu vyrobnich techno-
logif v rémci internetu v&ci, propojeni vyrobnich
technologif s nadfazenymi systémy podniku
a on-line komunikaci s technologickym okolim.

Cast mechanismu opakovatelného upnuti moduld k centralni &asti buriky definovanou silou
s vysokou pfesnosti zajidtuje systém upnuti nulového bodu VERO-S spoleénosti Schunk.

Univerzalni fe$eni pro nejistou dobu

V ddsledku naptiklad zvy3ujicich se limitd CO,,
néstupem elektromobility atd. je dnes jen velmi
t&zko odhadnutelng, jak se budou mé&nit vy-
robni strategie nejen nadndrodnich vyrobnich
spolecnosti. Rovné? je jasné, Ze tlak na udrzeni
stability vyroby v dobég, kdy je pracovni sily ne-
dostatek, bude silit. Proto byt schopen auto-
matizovat bez nutnosti dlouhodobého vyhledu
vyroby konkrétniho vyrobku s moZznosti velmi
rychlého prechodu na téméf libovolny proces
osazenim préazdnych moduld prvky prémyslové
automatizace, mdze byt pro mnoho podnikd
minimalng lakava. Pomé&r miry automatizace
vyrobniho procesu nabizeného vyrobku mdze
byt rozhodujicim faktorem pfi vyb&rovych fize-
nich dodavateld ve velmi blizké budoucnosti.
Z tohoto ddvodu Acam Solution dlouhodobég
$enf na zéklad& zadani od svych zdkaznikd.
(I presto jsou si viak vyvojati a aplikaeni inZe-

ny¥i Acam Solution v&domi, 7e pro kazdé za-
déni nemusi byt univerzalni roboticka butika
vhodnd, a proto i naddle nabizeji po zhod-
noceni procesu jednoucelové vyrobni linky &
stroje.) V univerzaln{ robotické burice viak vidf
Ing. Bortlik velky potencidl. ,V budoucnu oce-
kévéme, Ze vyrobni podniky budou obsaho-
vat zéklad robotické buriky HXG, ktery budou
schopny osadit jednotlivymi moduly, jez budou
vyrdbény sériové a budou pro zdkazniky k dis-
pozici v katalogu. Tim bude pro zékazniky jed-
nodussi pruzné reagovat na zmény ve vyrobnim
procesu & pozadavku na automatizaci stévaji-
ctho procesu. Na rozdil od spolenosti, které
pfi tomto poZzadavku budou poptévat celé fe-
Seni automatizace, coz je casové ndrocny pro-
ces v fadu mésicl — oproti osazeni stévajicich
modulS, které se ¢asové pohybuje v Fadu tydnd.
Samoziejmé budeme i naddle nabizet sluzbu
vyvoje moduld na miru, pokud si zGkaznik nevy-
bere ze stdvajici nabidky.”
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